
Калуга 

 

 

Станок токарно-винторезный с ЧПУ «ТПК-125ВН». 

 

Модернизация. 

 

 

Схемы электрические принципиальные. 

 

 

 

 

Проект ИП Кузнецов В. В. 

www.k-drive.ru 



N А
А

1

14
6

11 11

7

А
4

8

С
7

В
7 N

5

Инв. № подл.. Подп. и дата Инв. № дубл.

С В

2

В
1

С
1

3

3 36

4

30

5

28

13

Л
ист

В
4

С
4

N N

Подп. и датаВзам. инв.№

А2

В2

В
7

КУЗ

А1
В1

140ЕН
9

Н
.контр.

Т.конт.

Р
азраб.

А
3

Лист      1

Лит.

N А
6

Листов

М
асш

таб

9

1

N
T1

2 2

VD13

+
2000Мк

C1 35

1

VD14 F7 X33:17

29

~380B

~220B

34

F5

П
итание

  ~220В
  УЧ

П
У

П
ров.

Р
уков.

Утвер.

И
зм

X33:12 ~110B

~380B

31

F1

П
итание

  ~110В

Д
ата

П
одп.

X33:19

В
3

С
3

П
итание

  ~220В
розетка

Q
S7

В
6

С
6

VD11
VD12

VT1 X33:18

А5

В5X33:13

F3

X33:14

N
T2

K
M

1:2

Q
S6

Q
S5

Q
S8

  Привод
   оси Х 
На лист 4.3

  Привод
   оси Z 
На лист 4.6

Главный
 привод 
На лист 2.1

Вентилятор
главного
двигателя
На лист 4.9

Кузнецов В.В.

М
асса

П
итание + 24 В

X33:8

Q
S3

X33:9

X33:20

П
итание

 ~220B
розетка

Главны
й

автом
ат

   П
итание

     +24В

П
итание

№
 докум

.

С
истем

а
  Ч

П
У

X33:10

T1

F6

F2

М
одернизация

w
w

w
.k-drive.ru

   Б
Л

О
К

П
И

ТА
Н

И
Я

D
A

1

Q
S1

Q
S2

        ТКП
-125

    М
одернизация

С
хем

а электрическая
    принципиальная.

QS4

ТКП
-125.000Э

З м
одернизация

T2

 П
итание главного

и осевы
х приводов



A

AL0

6

I2.6 79

I1.6

7
8

2

Инв. № подл.. Подп. и дата Инв. № дубл.

0В

3

2

4

65AL1

5
Л

ист бел

син

кор 61чёр

кор

43а

Подп. и датаВзам. инв.№

3

0B R
S485

B
A

B

6

I2.1 12

XS21 : 1

I1.1

6

I2.2 74

I1.2

I2.4

I1.4

крас+роз I2.5

XS21 :5

I1.5

XS21 : 6

I2.7

XS21 : 7

I1.7

I2.8 44

I1.8

9

КУЗ
1

2

3 GND

УЧ
П

У
C

N
C

-8

2

VDDX 7 63

XS22 : 1
О

сь "X" +24В

KM1

VDDZ 7 64

син

жел.

60 кор

И
зм

кор

X5:1

62чёр

X5:2

XS22 :5
"0" - Х SQ6.1X7:5

С
чет

146

Д
ата

П
одп.

сер+син зелX5:3син

XS22 : 6
"0" - Z

SQ6.2
X7:9

С
чет

40
жёлX5:5

XS22 : 7
А

вария Х

K17
66

K1

42

X5:6 SQ1

Л
ист

VD1

ТП
Е1

ТП
Е2

SA
1

X5:4

SQ7

X7:6

SQ8

X7:10

SQ2

SQ3

+24В

Готовность приводов
I2.3

XS21 : 2
XS21 : 3

I1.3

Конечны
е вы

клю
чатели

XS21 :4
XS21 : 8

XS22 : 2
XS22 : 3

О
сь "Z"

Ш
пиндель

SP2

Готовность
    станка

 П
атрон

  заж
ат

 П
атрон

разж
ать

№
 докум

.

KT1

XS22 : 8
XS22 :4

П
ерегрев

глав. двиг

Расф
иксац

Револьверная голова
 П

атрон
 заж

ать
А

1.1

ТКП
-125.000Э

З м
одернизация

А
вария Z

Д
авление

 воздуха

В
ходы

 платы
 R

IN
O

U
T16/16m

b

ТП
Е3



2

3

15
20

6
7

8

3

Инв. № подл.. Подп. и дата Инв. № дубл.

На лист 1.8

11 A

3

21

23

4

22

24

5

221

Л
ист

37

14
14

1

син

2

Подп. и датаВзам. инв.№

24B

прожектор

0B

14

XS13:1
XS13:2

U
2.1

,8

XS13:4
XS13:5

U
2.2

XS13:8
XS13:7 U

2.3

14

11

XS13:9
XS13:10

Расф
иксац

U
2.4

2

0B

XS14:3
XS14:2

XS14:6
XS14:5

U
2.7

53

54

XS14:7
XS14:8

U
2.8

9

1

14

11

~110B
B

A
B

2

Ш
КА

Ф
 УЧ

П
У

16
С

торож
евой

   тайм
ер

XS11:2
XS11:1

U
1.1

X7:1

X7:4 17

XS11:5
XS11:4

18

U
1.2

X7:3

X7:2
25

XS11:8
XS11:7 К3

U
1.3

И
зм YA

1

14 XS11:10

К4
XS11:9 U

1.4

Д
ата

П
одп. 24B3

719

XS12:3
XS12:2

К5

69

9
С

М
1

XS12:6
XS12:5 К7

U
1.7

A1

N

С
вет 702

кор

XS12:8

К8
XS12:7 U

1.8

Л
ист

SQ
5

X7:7
C

6
0.5mR256 К1

К11

C1
0.5m

C
2

0.5m

C4
0.5m R1

56

К12
К13

X
Z

К15VD1 M
3

К16

HL1

M
4

A
1.1

КУЗ

XS13:3
XS13:6

Заж
им

П
оиск

19

0B XS14:4
XS14:1

U
2.5

U
2.6

M
1

K17

KM1

Грибок
УЧ

П
У

S1
SPIPN

K1
К2

XS11:6
XS11:3

GND

УЧ
П

У
C

N
C

-11

№
 докум

.

2

C3
0.5m

203

Разж
им

патрона 72

П
ривод

 оси Х
П

ривод
 оси Z

 П
ривод

ш
пинделя

К6XS12:4
XS12:1

U
1.6

U
1.5

Разблокировка приводов

K10
K9

R656

В
клю

чение
   станка

К14

YA
2

QS8

R3

56

Б
локировка

Револьверная голова

ТКП
-125.000Э

З м
одернизация

В
ы

ходы
 платы

 R
IN

O
U

N
T16/16m

b



8 27 1

1 1 1

син.

зел.

бел. V

N
-

B
-

B
+

A
+

G
N

D

R

W
CN1 T

1 бел. 4 L1C

4 5 L2C

8 6,7

N
-

B
+

B
-

A
+

12 2 2 3

зел

0B

чер 2

U

24 2523 21 19 20 6 7 11 14

R

чер. W
S

6

4 крас. 5 L2C N

7 8

9

7

3 8 5
0B

бел

8

3 2

V

A
L1

A
L0 R

V

G
N

D

R

W
T

4

Инв. № подл.. Подп. и дата Инв. № дубл.

 CN7 XS22 XS12

3 6

2

син

роз.
сер.

ж
ел.

крас.

71

63

N
+

A
-

D
I1

3

T+

T-

C
N

2

GND

Лист 5.6

4

N
+

A
- 4

5

бел

13 22
A

-

17 9

C7

Л
ист

T-

+5V

4

XS22

6 3

 CN7XS12

60 чер

син

кор

65 70 69
FW

С6

А
7

Подп. и датаВзам. инв.№

Лист 5.6

син+сер.

Лист 2.2 Лист 3.6

чер.

N
-

B
+

B
-

A
+

11

крас
X:1

0B
X:4

чер.

крас.

зел.

U

24 2523 21 19 20
+/- 10 В

чер

6
D

O
1-

7
D

O
1+

11
C

O
M

+

2
14

C
O

M
-- S

7
9

Э
нкодер

крас.

кор. 8

N

8

син.
27

зел.
1

X:5

X:8

1

крас.

зел.

бел.

бел.

V

4

N
-

CN1

B
-

B
+

A
+

G
N

D

+/- 10 В

D
O

1-

D
O

1+

C
O

M
+

C
O

M
--

T

L1C

8

кор.

6,7

X:12

13
бел

X:10

U

2
M

4
C

M
1

L

S

9

Лист 5.6

1

N
+

A
-

X:3

X:2

крас

2

   С
ерво

двигатель

13 22

бел

17 9

VD
D

В7

+5V

роз.
сер.

3

ж
ел.

крас.
 CN7

6

X:7

ж
ел

X:6

7264

зел

XS22 XS12

И
зм

   С
ерво

двигатель
T+

N
+

VD
D

D
I1 Л

ист 1.9

Д
ата

П
одп.

GND

C
N

2

Лист 2.2
Плата 
 A1.1

Лист 3.6
  CNC-8
    ЦАП

Плата 
 A1.2

     Д
А

ТЧ
И

К
ТЕМ

П
ЕРА

ТУРЫ

кор
X:9

X:11

А
синхронны

й
  двигатель

1 O

M
3

0- 10 В

А6
В6

Л
ист 1.9

Л
ист

кор.

ж
ел.

Лист 1.9

Лист 2.2 Лист 3.6

Система CNC-8
   энкодер CN2

Лист 5.6

син+сер.

Лист 5.6

бел.

син.

жел-з

Э
нкодер

24B

КУЗ

Д
В

И
ГА

ТЕЛ
Ь

 Х

A
SD

A
-B

2

  CNC-8
    ЦАП

  CNC-8
    ЦАП

ГО
ТО

В
Н

О
С

ТЬ
П

РИ
В

О
Д

А
 Х

РА
ЗБ

Л
О

КИ
РО

В
КА

    П
РИ

В
О

Д
А

 Х

Плата 
 A1.2

Плата 
 A1.2

П
ривод подачи оси Х

Л
ист 1.9

№
 докум

.

Д
В

И
ГА

ТЕЛ
Ь

 Z

A
SD

A
-B

2

ГО
ТО

В
Н

О
С

ТЬ
П

РИ
В

О
Д

А
 Z

РА
ЗБ

Л
О

КИ
РО

В
КА

    П
РИ

В
О

Д
А

 Z

В
ЕН

ТИ
-

Л
Я

ТО
Р

ГО
ТО

В
Н

О
С

ТЬ
П

РИ
В

О
Д

А
 Х

Плата 
 A1.1

Система CNC-8
   энкодер CN3

Плата 
 A1.1

ТКП
-125.000Э

З м
одернизация

ГЛ
А

В
Н

Ы
Й

 Д
В

И
ГА

ТЕЛ
Ь

 

N
700E

П
ривод подачи оси Z

Главны
й привод



3

6 4 2 1

8 7 3 2

29 28

8 7 3 2 6 4 2 1

6

3 7 6 1 4 3 7 6 1 8 3 2 6

О
бщ

.

О
бщ

.

О
бщ

.

7
8 C
N

1

5

Инв. № подл.. Подп. и дата Инв. № дубл.

0В

11 2

5 3

3

5
Лист 1.8

4

5 5 3

5
Л

ист

8 2 5 8 2 7 1 23

 CN7

1

C
N

1

Привод Х

Подп. и датаВзам. инв.№

ЦАП  CN7

Привод Z

~110В

+24В

B
-

16
17

C
TS

R
TS

TxD
R

xD

Ж
ёл

C
TS

R
TS

TxD
R

xD

G
N

D

B
-

B
+

A
+

N
+

B
-

A
-

A
+

+5V N
+

B
-

A
-

A
+

N
-

N
+

B
+

A
-

син

зел

13
Б

ел

12
ж

ел

11
син

С
ер

Ч
ер.

13 23 22 21 24 13 25 22

X:10

X:6

X:2

9

1

A
-

2

DB-9F

G
N

D

~220v

Зел

син.

      П
итание

систем
ы

 УЧ
П

У

RS-232 CN22

G
N

D

G
N

D

A
-

И
зм

N
-

B
+

N
-

B
+

B
-

A
+

Энкодер CN2

Д
ата

П
одп.

роз
сер

ж
ел

Кор
бел

0 - 10 В
Кор

+/- 10 В

+/- 10 В

крас

зел

О
ран.

Ж
ёл

Крас

Кор

24

С
ин.

25 23 21

X:7

X:5

X:9

X:11

X:3

X:1

Л
ист

422-интерфейс плата
RINOUT16/16 mb  A1
    листы 2 и 3.

K
1

422-интерфейс CN8

Энкодер CN3Энкодер CN4

крас
Б

ел.

G
N

D

B
+

A
+

С
ин

Зел

Роз

Ж
ёл

КУЗ

    Грибок
систем

а Ч
П

У

 П
итание

 станочного
 пульта

G
N

D
Э

кран

крас.

№
 докум

.

C
O

M

Роз

Ж
ёл

Крас

С
ер

Крас
С

ин

П
ривод

 оси  Z

П
ривод

 ш
пинделя

П
ривод

 оси Х

S1

    SPIPN
С

торож
евой

   тайм
ер

   П
ульт

станочны
й

XS11:4

С
ер

       Датчик 
резьбонаризания

ЗелТКП
-125.000Э

З м
одернизация

C
N

C
-8

С
истем

а Ч
П

У C
N

C
-8


